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SIRKET PROFILI

PIPELIFE GRUBU

Dunyanin 6nde gelen ve Avrupa'nin en buyuk ilk Ug
plastik boru ve ek parca Uretici grup sirketlerinden
biri olan PIPELIFE Avrupa'da ve ABD'de 2.650
calisani ile 27 Ulkede faaliyet gostermektedir.

PIPELIFE insaat, icme ve kullanma suyu, sulama,
atik su ve pis su boru sebekeleri ile yagmur suyu
sistemlerinde boru, ek parca ve aksesuarlari ile
komple bir sistem sunmaktadir. Faaliyet gosterdigi
Ulkelerde hep kaliteyi ve yenilikciligi on planda
tutan PIPELIFE Avrupa Plastik Boru ve Ek Parca

ARILI PLASTIK A.S.

Zirai amach polietilen su borulari Uretimiyle 1969
yilinda Arili Plastik Sanayi A.S. adiyla kuruldu.

UrGin sayisinin  ve toplam kalite anlayisinin
artmasiyla Turkiye'de sektor onderligini dinya
Olcegine tasimak amaciyla 1989 yilinda glcunu
Pipelife ile birlestirdi, Bu sayede Arili grubun ileri
teknoloji ve Urin gelistirme olanaklarindan
faydalanarak Turkiye'nin disinda da kendisine yer
edindi.

Kalite  kontroluni  hammadde asamasinda
baslatarak Uretim sirasinda ve sonrasinda yapilan
testlerle devam ettiren Arili Plastik ISO 9001 Kalite,
ISO 14001 Cevre ve ISO 45001 ISG yoénetim
sistemlerine sahiptir. Laboratuvar sireclerini de TS
EN ISO/IEC 17025 sertifikali akredite Laboratuvari
ile strduren, Urdnleri icin uluslararasi sertifikalarla
hizmet sunan yuksek kalite ve gliven simgesi olan
Aril'nin Granleri;

Ureticileri Dernegi (The European Plastic Pipes and
Fittings Associaticn TEPPFA)'nin kurucu Uyeleri
arasindadir.

Dunyanin 6nde gelen tugla, kiremit ve beton
doseme sistemleri Ureticilerinden olan
WIENERBERGER Grubuna bagli olan PIPELIFE,
yuUksek rekabet gucl, olagantstl takim calismasi,
durdstugur dinya standartlarinda Uridn kalitesini,
musteri memnuniyetini, dogaya ve cevreye sayglyi
her bir faaliyetinde kendisine ilke edinmistir.

® Polietilen (PE) borular ve ek pargalari
® Polietilen dogalgaz borulari

® Yuksek Yogunluk (YYPE) Polietilen temiz su
tasima borulari

® YUksek Yogunluk (YYPE) Polietilen atik su tasima
borulari

® Yagmurlama sulama sistemleri boru ve ek
parcalari - Damla sulama borulari

® Polipropilen Randam Kopolimer (PPR) tesisat
boru ve ek parcalari

® Capraz baglh polietilen (PEX) yerden isitma ve
tesisat boru ve ek parcalari

® Polipropilen (PP) tarim ve ambalaj ipleri
® Polipropilen (PP) atik su boru ve ek parcalari
® Sicaklik direnci yukseltilmis PE-RT borular

__ I—




POLIETILEN BORULAR

GUnumuzde gelismis Ulkelerin dogalgaz, icme suyu
ve kanalizasyon sistemlerinde kullanilan borularin
%95'i plastik esaslidir.

Metal boru sistemlerinin gerek malzeme, gerekse
montaj isciliginin yuksek olusu, kullanim sirasinda
karsilasilan problemlerin coklugu ve kisa omarli
olmalari yizinden metalik borular yerlerini her
gecen gln hizh bir bicimde plastik sistemlere
birakmaktadir.

Dinyamizda kaynaklardan tasnan temiz sularin
Ugcte biri tuketiciye ulasmadan boru sistemlerindeki
sizintilardan c¢evreye yayillmaktadir. Ote yandan,
atik su sistemlerindeki sizintilar cevre Kkirliligine
dolayisiyla temiz su kaynaklarinin kirlenmesine de
yol agmaktadir.

Bu nedenle, catlama, korozyon, émur kisaligr gibi
metal boru sistemlerinin zayifliklari plastik boru
sistemlerine yonelmeyi hizlandirmaktadir.

PVC, ABS, PO LIASETAL ve POLIBITULEN
hammaddeleri ile baslayan plastik esash boru
sistemleri son yillarda POLIETILEN teknolojisindeki
gelismelere paralel olarak Polietilen sistemlere
yonelmektedir.

Polietilen borularda performansi arttirmak ve daha
dusik caplarda da kullanimi yayginlastirmak icin
surekli olarak yeni hammaddeler gelistirmekte, ote
yandan ekstrisyon teknolojisindeki yeniliklerle bu
cabalar desteklenmektedir.

Polietilen sistemlerin daha 6émurlt daha dayanikli,
daha hizh monte edilebilen ve daha ekonomik
olmasi icin sistemi tamamlayan ek parcalar ve
kaynak teknolojilerinde de gelismeler sirmektedir.

Ulkemizde de bati Ulkelerindeki bu degisim ve
gelisime uygun olarak polietilen sistemlerin
kullanimi yayginlasmaktadir.

1 km Uzunlugundaki Borularda Olusan Hasar Sayisi

HASAR NEDENi

Korozyon Hasarl

Déseme Sirasinda Hasar Olusumu

Mekanik Hasarlar
Disaridan Zorlama Sonucu Olusan Hasarlar
Diger Hasarlar

TOPLAM HASAR

Metalik Boru Plastik Boru
0

0.185

0.028 0.012
0.038 0.009
0.029 0.122
0.114 0.027
0.394 0.170

1 km uzunlugundaki bir hattin metal ve plastik sistemlerle désenmesi durumunda boru hatlarinda olugsmasi
olasi hasar sayisi metalik boruda plastik borunun lki katindan fazladir.




POLIETILEN BORULARIN

USTUNLUKLERI

Diger borularla kiyaslandiginda
PE borular asagidaki ustinliuklere sahiptirler.

UZUN OMURLUDUR

PE borular dastunlugu kanitlanmis
hammaddelerden uretilmis olup yaslanmaya karsi
dayaniklidirlar. PE borularin émurleri en az 50 yil
olarak hesaplanmakla birlikte gercek performansi
bu sUrenin Uzerinde olmaktadir. Cevresel gerilme,
catlama ve hizli catlak direncleri mtikemmeldir.

HAFIFTIRLER VE KOLAY BIiRLESTIRILEBILIRLER
PE borular celik boruya gbére 1/7 kat daha hafiftirler.
Bilinen baglanti ydntemleri kullanilarak problemsiz
boru birlestirmeleri kolaylikla gerceklestirilebilir.

DONMAYA KARSI DAYANIKLDIR
Boru icinde tasinan akiskanin donmasi durumunda
bile boruda herhangi bir hasar meydana gelmez.

ANTI - KOROZYON OZELLIKLERI

Polietilenin anti-korozyon 6zelligi borularin yer
altinda ve en kotu calisma kosullarinda bile
problemsiz bir kullanim performansi sunmalari
saglamaktadir.

ESNEKTIRLER

PE borular esnek oldugundan en kotu calisma
kosullarinda dahi buyuk déseme kolayliklar
saglarlar. Esneklikleri nedeniyle bogma ydntemi ile
akiskanin akisi kesilebilir. Yer degistirmelere ve
ozellikle sismik aktivite icinde olan bolgelerde
olusan toprak hareketlerine karsi dayaniklidir.
Kangal haline getirilebilirler.

DARBE DAYANIMLARI
PE borularinin darbe dayanimlari yuksektir, Cok
dusuk sicakliklarda bile kirilmazlar,

TEMIZLiK VE HiJYEN

PE borular kir tutmaz, toksik icermez ve
mikroorganizmalara karsi dayanikli oldugundan
Saghk Bakanligi tarafindan test edilerek gida ile
temasinda bir sakinca gérulmemistir.

EKONOMIKTIR
PE boru sistemleri yukarida sayilan o6zellikleri ile
diger boru sistemlerine gore daha ekonomiktir.




POLIETILEN BORULARIN
KULLANIM ALANLARI

DOGALGAZ BORU HATLARINDA

PIPELIFE PE borulari dogalgaz boru sistemlerinde
kullanilan en geliskin teknolojidir. PIPELIFE PE
dogalgaz borular;;  6zelliklerinde ve kalitesinde
zamanla bir bozulma meydana gelmez. 4 Bar'lik
¢alisma basincina kadar guvenilir ve uzun émurlu
bir performans sergiler.

iCME SUYU HATLARINDA

PIPELIFE PE borulari icme suyunun tasinmasinda
ideal bir tercihtir. PIPEL[FE PE su tasima borulari;
Uzun émaurladur, boru 6zelliklerinde ve kalitesinde
zamanla bir bozulma meydana gelmez, toksik
icermez ve korozyona karsi kesin ¢6zim sunar.

PiS SU VE KANALIZASYON SiSTEMLERINDE
Kimyasallara karsi olan dayanimlari yuzinden
gerek evrensel, gerekse endustriyel atiklarin
tasinmasinda yuksek yogunluk PE borularin
kullanimi her gecen gun daha da
yayginlasmaktadir. Ayrica;

* Birlestirilmeleri kolay oldugundan kilometrelerce
uzunlukta hatlar désenebilmektedir.

* Esnek ve bukulebilir olduklarindan désenmeleri
kolay, gecirgenlik direncleri ylksektir.

BINALARDA VE ENDUSTRIYEL SISTEMLERDE
Kimyasallara karsi yuksek direncleri, kolay
doésenebilmeleri, sinirli bakim maliyetlerinin bir
sonucu olarak Yuksek Yogunluk PE borular
binalarda, endustriyel sistemlerde, klimada,
bosaltmada ve proses hatlarinda kullaniimaktadir,
PE borularin asinmasi dayanimlari  yuksek
oldugundan maden ve kimya endustisinde tozlarin
ve sivilastirilmis diger malzemelerin tasinmasi igin
etkin bir performans sergilerler.

YANGIN SONDURME AGLARINDA

Metalik esnek borulara kiyasla PE borular,
asagidaki ozellikleri yuzinden bu sektorlerde de
kullaniimaktadir.

» Dusuk 1s1 iletim katsayilari ile suyun donmasini
geciktirir,

+ Dusuk sicakhklarda dahi yuksek elastikiyetleri
nedeniyle kirllmaz.

TARIMSAL SULAMA SiSTEMLERINDE
Esnekliklerinden ve dayanimlarindan dolayi sulama
sistemlerinde gerek suyun sulanacak boélgeye
naklinde, gerekse sulanacak alan icinde suyun
dagitilmasinda PE borularin UstinlGgu tartisiimaz
bir hale gelmistir.




POLIETILEN BORULARIN

HAMMADDESI

PIPELIFE, polietilen borularin Gretiminde dinyanin
saygin JUreticileri tarafindan dretilen Ustunlugu
belgelenmis hammaddeler kullanmaktadir.

Ozellikle dogalgaz ve basincli su borusu Uretimi icin
ozel olarak gelistirilen YUksek Yogunluklu PE100
sinifi hammaddeler gunesin ultraviyole etkisine
karsi boru performansini iyilestirmek Uzere
stabilize edilmistir.

icme suyu borularinin tretiminde kullanilan tim
PE40, PE8O ve PE100 sinift hammaddeler, Avrupa
Toplulugu (EC) ve FDA'nin ilgili kurallarina uygun
uretilmekte ve toksik icermeyen (non-toxic) bir
malzeme olup, ilgili hijyen testlerini saglamaktadir.

PIPELIFE, polietilen borularin Uretiminde kullanilan
PE40, PE8O ve PE100 hammaddeleri asagidaki ortak
Ozelliklere sahiptir.

« Maksimum servis 6mrint garanti altina alan ¢ok
yUksek cevresel catlak ilerleme (ESRC) direnci

« Cok yuksek surtiinme direnci,

* YUksek kimyasal direnc,

Yuksek darbe dayanimlari,

* YUksek asinima dayanimlari,

* MUkemmel Noktasal (point loading) ve bogma
(squeeze off) performanslari,

* Gunes isigina karsi ytuksek direng

PE80 mi, yoksa PE100 mu?

PE80 hammaddesi kucuk caph borular icin tercih
edilmekle birlikte (@63 mm'ye kadar) ozellikle
buyuk boru caplari (290 mm ve Ustu) icin PE100
hammaddesinin  kullanimi  her gecen gun
artmaktadir.

PE100 hammaddelerinden uUretilen borular 20°C'
de 50 yillik stre icin ortalama 8.0 MPa'lik ortalama
cekme gerilmesi tasiyabilme 6zelligine sahiptirler
ve bu ozellikleri ile de yeni ISO siniflandirilmasina
gore de MRS 10 sinifi bir malzeme olarak
adlandirilir.

PE100'den yapilan bir borunun et kalinhgi PA80 ve
PE40'a gore cok daha dusuk olacaktir.

Ornegin PN10 basing sinift 110 mm dis capli bir
borunun PE40 hammaddesinden yapilmasi
durumundaki et kalinhigr 15.1 mm iken, PE80
hammaddesinden  Uretilmesi durumunda et
kalinhgi 8.1 mm (%46 daha dusuk)ye PE100
hammaddesinden Uretilmesi durumundaki et
kalinhgi ise 6.6 mm (PE4Q’a gore %56 daha dusuk)
olmasi demektir.

Boylece ayni dis cap icin PE100'den yapilan boru
PE8Q’e gore daha fazla bir ic hacime olup, borunun
kangal haline getirilmesi PE80’e gdre daha kolaydir.

PIPELIFE' in kullanmakta oldugu PE80 ve PE100 yliksek yogunluklu polietilen

malzemelerin ozellikleri

_reor | oo
OZELLIKLER TEST MODU
__PE100_|
DIN 1872 gr/cm? 0.953 0.951
IS0 1133 gr/10min 0.2 0.15
(BELL TELEPHONE TEST.
ASTM D 52328 mm/m °C 0.13 0.13




PE BORULARIN

BIRLESTIRME YONTEMLERI

1- ELEKTROFUZYON (ELECTROFUSION) KAYNAGI
Bu teknik basit ve pahali olmayan birlestirme
yontemidir. Elektrofuzyon kaynagi ile @20mm ile
@110 mm arasi borularin birlestirilmesi basariyla
yapilir. Ayrica bu teknik kullanilarak ana borudan
cikislar almak mdmkuanddar.

Elektrofuzyon (EF) tekniginde fittingin icine
yerlestirilmis bir dirence elektrik verilerek 1sinmasi
ve malzemeyi eriterek birbirlerine kaynatmasi
saglanmaktadir. Alttaki resim tipik bir EF
baglantisini gostermektedir. PE borulari birbirine
kaynatmak icin EF mansonlar kullanilmalidir.

2- ALIN KAYNAGI (Butt Welding)

Elektrikle isitilan bir sicak eleman kullanilarak
birlestirilecek olan PE borularin uclari ayna anda
isitilir. Daha sonra isitilip eritilen uglar birbirine belli
bir basing altinda, belli bir stire bastirilarak etkili bir

kaynak baglantisi elde edilir.

Bu teknik sayesinde @90 ve UstU borularin kaynagi

basaril bir sekilde yapilabilmektedir.

Teknige uygun bir kaynak baglantisi yapildiginda
elde edilen kaynak bélgesinin direnci ana borunun

direnci ile esdeger olacaktir.

PE BORU

.,

r =)
& 7
g sl s ISITMA
REZISTANSLARI

1- Tipik bir Elektrofizyon (EF) kaynagi kesiti

2- Alin kaynak Makinasi



3- KAPLINLI BIRLESTIRME (Threaded Mechanical
Connection)

Birbirine baglanacak olan borular, eksenlerine dik
olarak kesildikten sonra uclari koniklestirilir ve boru
kaplinin i¢ kismindaki cikintiya kadar itilir. Her iki
boru da iyice yerlestirildikten sonra somunlar
sikilarak baglanti tamamlanir.

Kaplin adaptérler 16 bar basinca kadar dayanikh
olabilir. Capi 110 mm'yi gecen boru baglantisi icin
tavsiye edilmez.

4- FLANSLI BIRLESTIRME (Flanged Connection)
Flansli baglantilar, boruya kaynatiimis bir flans
adaptoru kullanirlar. PE malzemeden olan flans
adaptorl, arka taraftan mutlaka metal bir baski
flansi ile beslenmelidir. Aksi taktirde, PE flans
civatalarin arasindan sizdirma yapabilir.

Baski flanslari, demir, celik, astarlanmis celik,
plastik kaplanmis celik veya paslanmaz celikten
yapilabilir.  Yeralt uygulamalarinda, baski
flanslarinda kaplama ve katodik koruma gereklidir.
Flans adaptorleri arasinda conta kullanilir. Somun

ve baskl flangi arasinda mutlaka yassi pul
kullantimalidir.
FLANSLI
BlRLE$‘I‘|RME
ALIN KAYNAGI ///i_ji_______ij_\\\ EF MANSON
iLE BIRLESTIRME =z ILE BIRLESTIRME
o N 777 T [T —

FLANS
ADAPTORU

HDPE BORU | HDPE BORU
i

4- Flansh birlestirme 6rnegi

5- SOKET KAYNAK (Socket Welding)

Bu teknikte, borunun dis yuzeyi ile fittingin ic ylzeyi
250 oC sicakliga gelene kadar isitilir. Boru fitttinge
sokularak soguyana kadar yerinde kimildatmadan
tutulur. 63 mm den buyuk caplar icin, (parcalari
gerekli baski kuvveti ile yerinde tutabilmek
acisindan) mekanik ekipmana gerek vardir.

Sadece ayni tip malzemeler birlestirilebilir.

7777777777 777
\\w / NANAANANAN
N /
i A
N [/
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777777777 7777,
Fitting Pafta ve Isitici Boru
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PE BORULARIN

DOSEME KURALLARI

PE borularin déseme kurallari ATV-A 127 ve EN 805 standartlarinda belirtilmistir. Boru gémmeye dair
malzeme ve islem terminolojisinde, malzemelerin bulundugu yere veya islevlerine gére terimler yer

almaktadir.

SON /* ikincil dolgu
poLay | S=S=EER

——

GOMME({ Birincildolgu

Gémme_t‘eme.li
(gerekli ise)

Gémme temeli
Kazilan hendek dibi yeterli saglamlikta bir zemin
olusturmuyor ise gereklidir.

Birincil ve ikincil Dolgular

Hendek dibinden itibaren, borunun en az 15 cm
Ustine cikacak sekilde yapilan toprak dolgudur.
Borunun yuUklere dayanimi ve oynamaya karsi
direncini bu dolgunun kalitesi belirler.

Yataklama
Hendek zeminini istenen duz seviyede yapma
islemidir.

Birincil Dolgu

Borunun alt bélumunu ¢evreleyen ve boru ¢apinin
%75 ine kadar yukselen dolgudur. Bu malzemenin
kalitesi ve uygulama teknigi, dolgulama isleminin
en Onemli asamasidir.

-

Dodgal Toprak

Enaz 15 cm

Boru ¢apinin
% 75 'i kadar

G

ikincil Dolgu

Bu dolgunun temel amaci, Ustten gelen yuklerin
dagitilmasi ve son dolguda olabilecek oynamalara
karsi boruyu korumasidir. Yeralti sularinin

boru seviyesinin Ustline c¢ikabilecegi durumlarda,
ikincil dolgu birincil dolgunun evsaf olarak devami
olmak durumundadir. Minimum hendek genisligi,
calisma bolgesi sartlari ve gdmme malzemelerinin
evsafina baghdir.

Son Dolgu

Son dolgu islev itibari ile bir gdmme malzemesi
olmadigindan, yapisi ve basilmasinin boruya olan
etkisi fazla degildir. Ancak, sert bir son dolgu da
boruya binecek olan Ust yuUkleri azaltacaktir. Boruya
gelebilecek hasarlari 6nlemek acisindan, son dolgu
malzemesinde iri kayalar, organik malzemeler ve
molozlar bulunmamalidir. Son dolgunun malzeme
ve sikistirma islemleri yol, kaldirim, vb. yapim
kurallarina uyumlu olmahdir.

Doseme sirasinda asagidaki kurallara dikkat edilmelidir:

- Nakliye veya stoklama sirasinda hasara ugramis olan (sivri uclu araclar veya tas benzeri materyallerle
zedelenmis) borularin kullanimindan kesinlikle kacinilmahdir. Borular hicbir suretle ezilmemelidir.

- Kazi topragi dolguya elverisli ise yataklamaya gerek kalmadan boru dogrudan kanal tabanina yatirilabilir.
Kazi topragi dolguya elverisli degil ise (tasly, sulu vs.) kanal derinligi arttirilmali ve kuru dolgu malzemesi ile

(Or: kum) yataklama yapilmalidir.

- Yapilacak yataklama kalinligi minimum 100 mm + 1/10DN olmalidir. Yataklama malzemesi Gzerinden hafif
calisan bir kompaktér yardimi ile % 95 sikistirma saglanincaya kadar kompakte edilmelidir.
- Yapisik olmayan kum, cakil, karisik taneli karma kum ve cakil kanal dolgu malzemesi olarak kullanima

uygundur.

Hendek genisligi: Boru anma capi 90 -600 mm olanlar icin, boru dis ¢capi + 30 cm
Boru anma capi1 600 -1600 mm olanlar i¢in, boru dis ¢capi + 60 cm



PE BORULARIN
OMUR DiYAGRAMI

PE 100 Borular i¢in Sicaklik ve Basinca
Bagli Omur Diyagrami

4 33 21 17 13,6 1 9 7.4 6
N -

oc SURESI 20 16 10 8 6.3 5 4 3,2 2,5
T —

4 5 8 10 12,5 16 20 25 32

5,00 6,30 10,1 12,6 15,7 20,2 25,2 31,5 40,4

4,90 6,20 9,90 12,4 15,5 19,8 24,8 31,0 39,7

4,80 6,00 9,60 12,1 15,1 19,3 24,2 30,2 38,7

4,70 5,90 9,50 11,9 14,8 19,0 238 29,7 38,0

4,60 5,80 9,30 11,6 14,6 187 233 29,2 37,4

4,20 5,30 8,40 10,6 13,2 16,9 21,2 26,5 339

410 5,20 8,30 10,4 13,0 16,6 20,8 26,0 333

4,00 5,00 8,10 10,1 12,7 16,2 20,3 25,4 325

4,00 5,00 8,00 10,0 12,5 16,0 20,0 25,0 32,0

3,90 4,90 7,80 9,80 12,2 15,7 19,6 24,5 31,4

3,60 4,50 7,20 9,00 11,2 14,4 18,0 22,5 28,8

3,50 4,40 7,00 8,80 11,0 14,1 17,7 22,1 28,3

3,40 4,30 6,90 8,60 10,8 138 17,2 21,6 27,6

3,30 4,20 6,70 8,40 10,6 135 16,9 21,2 27,1

3,00 3,80 6,10 7,70 9,60 12,3 15,4 19,3 24,7

3,00 3,80 6,00 7,60 9,50 12,1 15,2 19,0 24,3

2,90 3,70 5,90 7,40 9,20 118 14,8 18,5 23,7

2,90 3,60 5,80 7,20 9,10 11,3 14,5 18,2 233

2,60 3,30 5,30 6,70 8,30 107 13,4 16,7 21,4

2,60 3,20 5,20 6,50 8,10 10,4 13,0 16,2 20,3

2,30 2,90 4,70 5,90 7,40 9,50 18 14,8 19,0

“ 1,90 2,40 3,80 4,80 6,00 7,70 9,70 21,1 15,5

1,50 1,50 3,10 3,90 4,90 8,20 7,80 9,80 12,5




KIMYASAL MADDE
DAYANIM TABLOSU

Kimyasal Adi

Acetaldehyde v
y y
y y
y y
y y
y y
y y
y y
y y
y y
“niine | w00 [ y
y y
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
v v
y
y
y y
y y
y y
" caicum carbonate | [ y
—Catcum Niae [ y
caicumonice | [ y
—Cyciohexans |00 JIEY y
ecahydronaphihatens | 100 [ y
Dichloropropyiene | y y
oeergents, syneheic | [ y
Doen | y
“hando | oo [ y
thanal | a0 [ y
e | wos | y y
ey e | [ y
enyimconol | seioo [ y
Foorine Gas w00 y y
Formatdohyde | sao [ y
Formichad | v [ y
“Gasoine || y y
Gelatine | y
“Gyeerine | w0 [ y
Gycera | o0 [ y
oepan | w00 | y y
—yarobromic Acd | w0 [ y



KIMYASAL MADDE
DAYANIM TABLOSU

Kimyasal Adi
M------

v
v

Hydrochloric Acid % 40
Hydrocyanic Acid % 10
Hydrofluoric Acid % 60
Hydrogen % 100
Hydrogen Peroxide % 30
Hydrogen Peroxide % 90
Iso Octane % 100
Isopropyl Ether % 100
Lactic Acid % 100
% 100
% 100

v

Methyl Alcohol
Mercury
Naphtha
Naphthalene
Nitric Acid

v
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v
v

L<L<L <

L <
<
< <

Nitric Acid
Orthophosforic Acid
Orthophosforic Acid

< <
<
<

Phosphine

Phosphoric Acid
Phosphoric Acid

Phtalic acid

Potassium Hydroxide
Potassium lodate
Potassiurn Permanganate
Propionic Acid

Propionic Acid

Sea Water

LLL L L <
LS <L <

Soap Solution
Sodium Hydroxide
Sodium Hypochloride
Sulphur Dioxide
Sulphur Trioxide
Sulpuric Acid
Sulpuric Acid
Sulpuric Acid
Sulpuric Acid
Sodium Lodate
Sulphurous Acid
Tetrachloroethylene
Tetrachloromethane

L <
LLL<L<L <L

<
<<

LK <L

<
<




SDR YE GORE BUKULME
YARI CAPI

- Donma noktasi civari ve daha dusuk sicakliklarda, PE sertleserek darbe ve gerilimlere karsi daha
direngsiz olur. Bundan dolayi, borular yere disiirilmemeli, alet veya diger malzemelerle darbe
gormemeli, yliksek hizda yerde suruklenmemelidir.

- PE borularin en kiiciik biikkme yarigcapi (Rmin), boru capina ve ortam sicakligina gore farkhhk
gosterir.

PE100 (HDPE) Borularin Bukulme Hesabi

Polietilen borular esnek yapilari sayesinde belli
acilarda direk kullanmadan bukulebilir.

MiNiMUM BUKULME AGISI HESABI
(200C Ortam Sicakliginda)

XY -sexoDs
IEXY >s0xo00s )
ORNEK 1
Ez:l >35x @ Dis
m >28%x @D ©=400 ve SDR 33 i¢in
X001 @400mm = 16000mm = 16mt
2 2IX oD ORNEK 2
>2>x@Dis ©=400 ve SDR 11 i¢in
>25x 0 Dig @400x25mm = 10000mm = 10mt




YUKSEK YOGUNLUKLU

PE BORULAR

ARILI/PIPELIFE, Alcak Yogunluklu Polietilen kangal
borularinin yaninda, resmi ve 06zel kurum ve
kuruluslarin icme suyu ve kanalizasyon sistemleri
icin gereksinim duydugu YuUksek Yogunluklu
Polietilen borularini da Gretmektedir.

Tum dunyada igme suyu ve kanalizasyon
sistemlerinde kullanimi hizla yayginlasan YUksek
Yogunluklu Polietilen borulari TS 418, ISO 4427, pr
EN 12202 ve ilgili diger standartlara uygun olarak
Uretilmektedir.

PIPELIFE YYPE su borularinin dretiminde secilmis
hammaddelerin  Gstin  &zelliklerinin  yaninda
modern teknoloji ile donatiimis bilgisayar kontrollu
makine ve techizatlarda kullanilmaktadir.

Kullanicr istegine bagh olarak PE 80 ve PE 100 sinifi
hammaddelerden  Uretilen  PIPELIFE  Yulksek
Yogunluklu Polietilen borular duz boylarda
Uretilebildigi gibi, @ 125 mm'ye kadar olan borular
kangal haline de getirilmektedir.Kangal borularda
minimum kangal capi, boru capinin en az 20 kati
kadar olmasi gerekmektedir.

Polietilen Borularin Hammaddesi

ARILI/PIPELIFE, polietilen borularin Uretiminde

dinyanin saygin JUreticileri tarafindan Uretilen

Ustunlagu hammaddeler

kullanilmaktadir.

belgelenmis

Ozellikle dogalgaz ve basingli su borusu Gretimi igin
Ozel olarak gelistirilen Yuksek Yogunluklu PE 100
sinifi hammaddeler gunesin ultraviyole etkisine
karsi  boru performansini iyilestirmek Uzere
stabilize edilmistir.

igme suyu borularinin Gretiminde kullanilan tum PE
63, PE 80 ve PE 100 sinifi hammaddeler, Avrupa
Toplulugu (EC) ve FDA,nin ilgili kurallarina uygun
Uretilmekte ve toksik icermeyen (non toxic) bir
malzeme olup, ilgili hijyen testlerini saglamaktadir.

PIPELIFE, polietilen borularin Gretiminde kullanilan
PE 63, PE 80 ve PE 100 hammaddeleri asagidaki
ortak o6zelliklere sahiptir.

* Maksimum servis 6mrunu garanti altina alan cok
yUksek cevresel catlak ilerleme (ESCR) direnci

* Cok yUksek surtinme direnci

* Yuksek kimyasal direng

* Yuksek darbe dayanimlari

* Yuksek asinma dayanimlari

* MUukemmel noktasal (point loading) ve sikistirma
(squeeze off) performanslari

* GUnes 1sigina karsi yuksek direng




PE100 BORU ET KALINLIGI VE AGIRLIK TABLOSU

PN 4 PN 5 PN 6 PN 8 PN 10 PN 12,5 PN 16 PN 20 PN 25 PN 32
%m__w SDR41-520 | SDR33-S16 | SDR26-512,5 | SDR21-510 SDR17-58 | SDR136-563 | SDR11-S5 SDR9-S 4 SDR7,4-532 | SDR6-525

il Kalinhik Standart Kalinhik Standart Kalinhk Standart Kalinlik Standart Kalinhk Standart Kalinlik Standart Kalinhik Standart Kalinhk Standart Kalinlik Standart Kalinhk Standart

mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m mm kg/m
H - - - - - - - - - - - - - - 2,0 0,090 23 0,102 2,7 0,114
H - - - - - - - - - - - - 2,0 0,116 2,3 0,132 3,0 0,162 34 0,180
H - - - - - - - - - - 2,0 0,148 23 0,169 3,0 0,210 3,5 0,240 4,2 0,278
H - - - - - - - - 2,0 0,193 2,4 0,230 3,0 0,277 3,6 0,326 4,4 0,386 54 0,454
H - - - - - - 2,0 0,245 2,4 0,293 3,0 0,359 3,7 0,429 4,5 0,509 5.5 0,601 6,7 0,703
H - - - - 2,0 0,310 2,4 0,371 3,0 0,451 37 0,547 4,6 0,665 5,6 0,789 6,9 0,938 83 1,091
H - - 2,0 0,394 2,5 0,490 3,0 0,576 38 0,719 47 0,873 5.8 1,052 71 1,260 8,6 1,476 10,5 1,734
H - - 2,3 0,545 2,9 0,671 3,6 0,824 4,5 1,014 5.6 1,237 6,8 1,469 8,4 1,771 10,3 2,103 12,5 2,455
H 2,2 0,633 2,8 0,786 3,5 0,973 43 1,182 54 1,458 6.7 1,771 8,2 2,129 10,1 2,554 12,3 3,013 15,0 3,528
E 2,7 0,935 34 1,168 4,2 1,429 53 1,774 6,6 2,170 8,1 2,625 10,0 3,158 12,3 3,795 15,1 4,515 18,3 5,268
E 31 1,227 3,9 1,509 4,8 1,840 6,0 2,268 7.4 2,768 9,2 3,382 11,4 4,096 14,0 4,909 17,1 5810 20,8 6,795
140 3,5 1,538 43 1,875 54 2,323 6,7 2,840 83 3,475 10,3 4,235 12,7 5,106 15,7 6,149 19,2 7,298 233 8,530
E 4,0 1,992 4,9 2,423 6,2 3,047 7,7 3,725 9,5 4,536 11,8 5,529 14,6 6,702 17,9 8,008 21,9 9,501 26,6 11,124
E 4,4 2,480 5,5 3,066 6,9 3,794 8,6 4,681 10,7 5,737 13,3 7,017 16,4 8,471 20,1 10,132 24,6 12,012 29,9 14,061
E 4,9 3,049 6.2 3,842 7,7 4,706 9,6 5,800 11,9 7,080 14,7 8,607 18,2 10,448 22,4 12,529 27,4 14,861 33,2 17,361
H 5,5 3,858 6,9 4,783 8,6 5,913 10,8 7,329 13,4 8,979 16,6 10,929 20,5 13,223 25,2 15,857 30,8 18,781 37,4 21,986
E 6,2 4,835 7.7 5,932 9,6 7,327 11,9 8,969 14,8 11,005 18,4 13,464 22,7 16,263 279 19,491 34,2 23,186 41,6 27,157
E 6,9 5,991 8,6 7,419 10,7 9,138 13,4 11,322 16,6 13,826 20,6 16,869 25,4 20,389 31,3 24,499 38,3 29,073 46,5 34,011
E 7.7 7,527 9,7 9,401 121 11,642 15,0 14,228 18,7 17,508 23,2 21,380 28,6 25,809 35,2 30,993 43,1 36,804 52,3 43,038
E 8,7 9,575 10,9 11,889 13,6 14,712 16,9 18,064 211 22,282 26,1 27,106 32,2 32,761 39,7 39,361 48,5 46,662 59,0 54,673
E 9,8 12,138 12,3 15,142 15,3 18,657 191 23,036 23,7 28,163 29,4 34,376 36,3 41,596 44,7 49,933 54,7 59,271 66,6 69,445
E 11,0 15,305 13,8 19,069 17,2 23,590 21,5 29,132 26,7 35,681 33,1 43,543 40,9 52,672 50,3 63,222 61,5 74,979 75,0 87,902
E 12,3 19,054 15,3 23,518 19,1 29,100 239 35,943 29,7 44,087 36,8 53,729 45,4 64,993 55,8 77,905 68,4 92,638 83,4 108,532
E 13,7 23,726 17,2 29,599 21,4 36,475 26,7 44,983 33,2 55,228 41,2 67,406 50,8 81,418 62,5 97,740 76,5 116,051 93,3 135,936
E 15,4 30,017 19,3 37,339 24,1 46,219 30,0 56,825 37,4 69,950 46,3 85,201 57,2 103,160 70,3 123,684 86,0 146,675 - -



PE BORULAR
ARAC DOLUM TABLOSU

Ara¢ kasalarinin standart olmadigindan ilgili tablolarin kullaniminda asagidaki kriterler g6z 6nunde
bulundurulmalidir.

Yuklemeler esnasinda yapilan arag kasalari tespitlerinde aracg tip ve modeline gore,
kasa uzunluklari kamyon 6,80 metreden 7,40 metreye, tir 12 metreden 13,60 metreye kadar

* kasa genislikleri 2,38 metreden 2,55 metreye kadar
* kapali kasa araclarda kasa i¢ yuksekliginin 2,60 metreden 3,00 metreye kadar degiskenlik

gosterdigi tespit edilmistir.

PE100 BOY BORULAR PE100 KANGAL BORULAR
Uriin Di1s Cap U Uriin Dis Cap R
mm Boy (Ad) Boy (Ad) mm Kangal (Ad) Kangal (Ad)
65 65 * Kangal borular 100mt olarak hesaplanmistir.



ALCAK YOGUNLUKLU

PE BORULAR

ARILI/PIPELIFE YUksek Yogunluk Polietilen (YYPE)
borularin yaninda dairesel sarimli Alcak Yogunluk
Polietilen (AYPE) borular da Gretmektedir. Yumusak
polietilen boru olarak da bilinen bu borular,
TS418/2 Turk Standartlarina, DIN 8072, DIN 8073 ve
pr EN 12201 standartlarina uygun olarak imal
edilmektedir.

Alcak Yogunluk Polietilen Borularin Kullanim
Alanlari

« igme suyu hatlarinda

* Tarimsal sulama sistemlerinde ve seralarda

+ Kimyasallarin tasinmasinda

Alcak Yogunluk Polietilen Kangal Borularin
Avantajlari
* Alcak Yogunluk Polietilen borular Yuksek

Yogunluklu Polietilen borulara gore daha yumusak
olduklarindan kanal icinde daha kolay désenebilir
ve daha dar calisma alanlarinda déseme imkani
saglar. Déseme maliyetlerinin, diz borulara gore
daha dustk olmasi nedeniyle dinyada ve
Ulkemizde kangal borularin kullanimi her gecen
gun yayginlasmaktadir.

« istenen boru capina bagli olarak 50, 100 veya 150
m uzunluklarinda uretilebildiklerinden daha az
sayida ekleme parcalari kullanilarak daha uzun
mesafelerin eksiksiz ve kisa sirede désemelerine

imkan verir.

* Borular esnek ve uzun olduklarindan eskimis veya
hasar gormus mevcut asbestli beton, pik, PVC veya
celik boru hatlarinin icinden kanal kazisina ihtiyac
duymadan gecilerek hattin yenilenmesine imkan
verir.

+ Ekleme islemi olmaksizin deniz, gol ve dere
altindan gecis yapilmasinda kullanilirlar.

* Borularin birlestiriimesinde gerekli ek sayisinin az
olmasi nedeniyle yerel basing kayiplari daha dustk
olacaktir.

PIPELIFE  Uretmekte oldugu Alcak Yogunluklu
Polietilen  borularin  Uretiminde PE32 sinifi
(minimum gerekli dayanimi MRS = 3.2 MPa)
hammadde kullanmaktadir.

Borular genellikle siyah hammaddeden Uretilmekte
olup malzeme icinde iyi bir sekilde dagilmis %2.5
oraninda karbon siyahi icerdiginden borunun
glines 1sigina  (UV) karsi  korunma  ozelligi
mukemmellestirilmistir.

PIPELIFE" in Uretimini yaptigl PE yumusak kangal
borularin icme suyu ile temasinda bir sakinca
olmadigi Saglik Bakanligi'nca onaylanmistir.




PE32 BORULAR AGIRLIK TABLOSU

2,0 0,087 2,0 0,087 2,0 0,087 23 0,098 3,0 0,119
Bl 0,112 2,0 0,112 2,0 0,112 3,0 0,156 3,4 0,173
Bl 0,143 23 0,163 2,7 0,189 35 0,232 42 0,268
BEN :- 0,222 30 0,268 3,4 0,301 4,4 0,373 5,4 0,439
B : 0,347 3,7 0,414 43 0,473 B 0,581 6,7 0,679
Bl : 0,529 4,6 0,642 53 0,728 6.9 0,906 8,3 1,054
B 0,843 5,8 1,016 6,7 1,153 8,6 1,425 10,5 1,674
5,6 1194 6,8 1,419 8,0 1,643 10,3 2,030 12,5 2,371
Bl - 1,710 8,2 2,055 9,6 2,355 123 2,909 15,0 3,415
B 2,534 10,0 3,049 11,7 3,505 15,1 4,359 18,3 5,087
| 125 JER 3,265 11,4 3,955 133 4,502 17,1 5,610 20,8 6,561
| 120  [EERDES 4,089 12,7 4,930 14,9 5,639 19,2 7,047 23,3 8,236
| 160  [IRREK: 5,338 14,6 6,471 17,0 7,355 21,9 9,173 26,6 10,740

BORULAR AGIRLIK TABLOSU

v

E4

o

Cap

[ s e [
2,0 0,087 2,0 0,087 2,3 0,098
[ 20 | 2,0 0,112 2,0 0,112 3,0 0,156
| 25 | 2,0 0,143 23 0,163 35 0,232
BE 2,0 0,186 3,0 0,268 4,4 0,373
[ 40 | 2,4 0,283 3,7 0,414 55 0,581
| 50 | 3,0 0,435 46 0,642 6,9 0,906
| 63 | 38 0,694 58 1,016 8,6 1,425
4,5 0,979 6,8 1,419 103 2,030
[ 90 | 5,4 1,408 8,2 2,055 12,3 2,909
[ 110 | 6,6 2,095 10,0 3,049 15,1 4,359
[ 125 | 7,4 2,672 11,4 3,955 17,1 5,610
[ 140 | 83 3,355 12,7 4,930 19,2 7,047
[ 160 | 9,5 4,379 14,6 6,471 21,9 9,173



GAZ BORU SISTEMLERI

PIPELIFE POLIETILEN DOGALGAZ BORULARI
Arili/Pipelife Polietilen dogalgaz boru Uretiminde PE
80 sinifi yuksek yogunluklu polietilen
hammaddesini kullanmaktadir. Bu hammadde
zieglar bimodal bir hammadde olup, 6zellikle
basin¢ altinda bulunan dogalgazin tasima ve
dagitiminda giinimuz teknolojisinin ulastigl en son
noktaya isaret etmektdir.

PIPELIFE polietilen dogalgaz borulari TS 10827, ISO
4437 ve EN 1555 standartlarina uygun olup,
PIPELIFE' in sahip oldugu TSE EN ISO 9002 Kalite
Guvence Sistemi cercevesinde PIPELIFE grubunun
birikimi

teknoloji ve bilgi kullanilarak

Uretilmektedir.

YUKSEK TEKNOLOJi

Yuksek teknolojisi yaninda deneyimli ve konusunda
uzman olmanin sorumlulugunu tasiyan PIPELIFE
calisanlari, modern laboratuvarlarinda Urunleri ait
olduklari standartlarin 6ngérdugu testlere tabi
tutmakta ve musterilerine Ustun kaliteli ve hatasiz
urdn sunmaktadir.

Uretilen tim  PIPELIFE Polietilen dogalgaz
borularinin et kalinhg ve ovalligi ultrasonik olarak
olcultip, bu degerlerin de standartlarin 6ngoérdugu
aralkta kalmasini saglayan gelismis cihazlarla
Uretilir.
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Ramazanoglu Mahallesi, Sanayi Cad. No:7 34906 Kurtkoy, Pendik / Istanbul P I P E L I F E @

T +90 216 378 36 20, F +90 216 378 36 27 E pipelife@pipelife.com.tr, pipelife.com.tr always part of your life



