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ÖNSÖZ

Arılılab Boru Test Laboratuvarı, uluslararası geçerliliği bulunan test yöntemlerinin uygulanması ve 
analiz hizmetlerinin güvenilirliğinin sağlanması, performansının arttırılması amaçlarına yönelik 
olarak, TS EN ISO/IEC 17025 standardında belirtilen tüm istekleri karşılamak amacıyla, Pipelife 
International bünyesindeki Laboratuvar Birimlerinin tüm faaliyetleri için prosedürler oluşturularak 
dokümante edilmiştir. Bu sayede kaliteli, hızlı, güvenilir analiz sonuçları üreterek müşteri 
memnuniyetinin artırılması amaçlanmıştır.

Laboratuvarlarımız, hizmet kapsamındaki analizler için bilimsel temellere dayalı, önyargısız, hatasız, 
profesyonel ve standartlara uygun çalışma metotları uygulamaktadır.

Akreditasyon süreci ile hizmet kalitemizin artırılması, müşterilerimizin ve çalışanlarımızın 
memnuniyeti sürekli göz önünde tutulmuştur. Bu sayede kalitemiz ölçülebilir hale gelmiş olup 
somut kararların alınmasında veri olarak kullanılmaktadır.

Laboratuvar çalışanlarının belirlenen çalışma prensiplerine uygun çalışabilmeleri için; tüm 
çalışanlarımızın katılımına ve takım çalışmasına önem veriyor, profesyonel ve kişisel yeteneklerinin 
gelişmesi için onlara her türlü desteğin verileceğini de taahhüt ediyoruz.

Koray ERDOĞAN

Genel Müdür
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HAKKIMIZDA
ARILI PLASTİK zirai amaçlı polietilen su boruları üretmek amacıyla 1969 yılında İstanbul'da kuruldu. 
Türkiye'deki sektör önderliğini dünya ölçeğine taşıma amacıyla, 1989 yılında gücünü Avrupa'nın en 
büyük plastik boru üreticilerinden biri olan Pipelife Grubu ile birleştirdi. PIPELIFE 25 ülkede faaliyet 
göstermektedir ve 3247 çalışanı bulunmaktadır. İçme ve kullanma suyu, bina içi tesisat, tarımsal 
sulama, doğalgaz, petrol, atık su ve pis su boru sistemleri alanlarında faaliyet gösteren PIPELIFE, 
Avusturyalı Wienerberger grubunun bir iştirakidir. 
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1969 yılında kurulmuş olan Arılı Plastik Sanayii A.Ş. 2001 yılında hisselerinin tamamını Pipelife 
International'a devrederek %100 yabancı sermayeli bir kuruluş olmuştur. Şirketimiz, plastik 
sektöründeki 50+ ve polietilen konusundaki 40+ yıllık birikim ve tecrübesi ile sadece Türkiye'de değil 
tüm dünyada aranılan bir markadır. Türk plastik sektörünün en deneyimli ve yüksek teknolojiye sahip 
kuruluşlarından biri olan şirketimiz uzun senelerden beri yerli ve yabancı çok geniş bir müşteri 
yelpazesine; kaliteli ürünlerle, uzman kadrosu ile, müşteri sorunlarına getirdiği sürekli çözümlerle 
hizmet vererek, Türkiye pazarında 50 yılı aşkın bir süredir özellikle yağmurlama boruları pazarında lider 
durumdadır. Arılı Plastik Sanayii A.Ş. 1993’ten beri, ISO 9001 standardının öngördüğü şartları 
karşılayan kalite yönetim sistemini oluşturularak, dokümante etmiş, 2021 yılından itibaren de ISO 
45001 ve ISO 14001 standartlarını da ekleyerek entegre yönetim sistemi oluşturmuştur.

Arılılab Test Laboratuvarının uluslararası geçerli yöntemlerin uygulanması ve analiz hizmetlerinin 
güvenilirliğinin sağlanması ve performansının arttırılması amaçlarına yönelik olarak TS EN ISO/IEC 
17025 standardında belirtilen tüm istekleri karşılamak amacıyla, Arılı Plastik Sanayii A.Ş. bünyesindeki 
Niğde Şubesindeki Laboratuvar biriminin tüm faaliyetleri için prosedürler oluşturarak dokümante 
edilmiştir. Böylelikle kaliteli, hızlı, güvenilir analiz sonuçları üreterek müşteri memnuniyetinin 
artırılması amaçlanmıştır.

Laboratuvarlarımız, hizmet kapsamındaki analizler için bilimsel temellere dayalı, önyargısız, hatasız, 
profesyonel ve standartlara uygun bir çalışma metodu uygulamaktadır. Akreditasyon süreci ile hizmet 
kalitemizin artırılması, müşterilerimizin ve çalışanlarımızın memnuniyeti sürekli göz önünde 
tutulmuştur. Bu sayede kalitemiz ölçülebilir hale gelmiş olup somut kararların alınmasında veri olarak 
kullanılmaktadır. 

Laboratuvar çalışanlarının belirlenen çalışma prensiplerine uygun çalışabilmeleri için; tüm 
çalışanlarımızın katılımına ve takım çalışmasına önem veriyor, profesyonel ve kişisel yeteneklerinin 
gelişmesi için onlara her türlü desteğin verileceğini de taahhüt ediyoruz.
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KALİTE POLİTİKAMIZ
Arılılab Boru Test Laboratuvarı, ISO 17025 “Deney ve Kalibrasyon Laboratuvarlarının Yetkinliği için 
Genel Gereklilikler” kalite yönetim sistemi uygulamalarında plan ve hedefleri gereğince, mevcut 
mevzuatlara ve kalite gerekliliklerine uygun olarak tarafsız, hızlı, etkin, devamlı, doğru, istikrarlı, 
güvenilir ve bağımsız bir politika izlemeyi, plastik boru ve ek parça testlerinin doğru ve güvenilir olarak 
sunulmasını amaç edinmiştir. Arılılab Boru Test Laboratuvarı Yönetimi, müşterilerine ve bağlı olduğu 
idareye Ulusal ve Uluslararası Standartların gereklerini karşılayacak düzey ve kalitede hizmet vermeyi 
taahhüt eder Arılılab Boru Test Laboratuvarı Yönetimi;

Tüm personelin Kalite Politika ve Hedeflerini okumasını, anlamasını ve bu politika ve hedeflere 
uymasını sağlamayı,

Takım ruhunun farkında olarak, kuruluşumuzun amaç ve hedeflerine ulaşabilmesi için 
çalışanlarımızın tam katılımını sağlamayı ve bu doğrultuda gerekli çalışma ortamını oluşturmayı,

Mevcut ve gelecekteki paydaş beklentilerini doğru analiz etmeyi ve en üst seviyede memnuniyeti 
sağlamayı,

Yasalara, yönetmeliklere, meslek etik kurallarına uygun olarak çalışmayı,

Müşterilere ait gizli bilgilerin ve tescilli hakların korunmasını, analiz sonuçlarının güvenilir olarak 
muhafaza edilmesini ve gönderilmesinin güvence altına alınmasını sağlamayı,

Müşterilerin yazılı izni olmadan üçüncü taraflara müşterilerin bilgilerini aktarmamayı,

Tüm personelinin kalite politikalarının benimsenmesini, uygulamasını ve sorumluluklarını 
anlamasını, yapılan işin kalitesini ve personelinin kararlarını olumsuz yönde etkileyebilecek her 
türlü iç/dış baskılardan ve etkilerden uzak tutulmasını sağlamayı,

İlgili mevzuat çerçevesinde; müşterilerden gelen talepleri yerine getirebilmek için personelinin 
yurt içi ve yurt dışı eğitimlerine katılmalarını sağlamayı,

Her düzeydeki çalışan personelinin, kurumun yeterliliğini, dürüstlüğünü ve bağımsızlığını 
kaybedecek veya zayıflatacak bir uygulamaya hiçbir şekilde dahil olmamasını sağlamayı,
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Yapılan test/analizlerin kalitesini etkileyen her türlü mal ve hizmetin satın alınmasında teknik 
yeterliliği sağlayan alımlar için gerekli çalışmaları düzenlemeyi,

Kalite yönetim sisteminin geliştirilmesi, gerçekleştirilmesi ve yönetim sisteminin etkinliğinin 
sürekli iyileştirilmesi ve etkinliği konusunda sorumluluklarını yerine getirmeyi,

Kaliteden taviz vermeden her zaman yeniliklere açık olmayı ve her noktada sürekli iyileşme ve 
mükemmel olanı üretmeyi temel felsefemiz olarak belirlemeyi,

Üstlendiği görev ve verdiği hizmetlerin kalitesi ile güvenilirlik, dürüstlük, tarafsızlık, gizlilik, sürekli 
iyileşme ve bilimsellik anlayışını benimsemiş bir kuruluş olmayı,

Bilimsel ve teknolojik gelişmeleri yakından takip etmeyi, 

Kalite standartları gereklerini karşılayan bir ortam sağlayarak sürekli artan kalitede hizmet vermeyi, 
bunun için; mevcut alt yapı ve insan kaynaklarının geliştirilmesini ve sürekliliğini temin etmeyi,

Arılılab Boru Test Laboratuvarı tüm bu kalite politikaların benimsenmesi ve uygulanması için gerekli 
faaliyetleri yürütmeyi ve iç/dış kalite güvence tedbirlerini almayı taahhüt eder.
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LABORATUVARLARIMIZDA
YAPILAN TESTLER
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Yoğunluk Tayini (TS EN ISO 1183-1)

Malzemenin birim hacmindeki ağırlığının 
tespit edilmesi amacı ile yapılır. Analitik 
terazi ile malzemenin önce havada daha 
sonra yoğunluğu önceden bilinen sıvı 
içinde tartılması neticesinde hesap 
yöntemi ile yoğunluk bulunur.

Density Determination (TS EN ISO 
1183-1)

This test is done for detecting the weight 
of the unit volume of the material. First 
the sample is weighed in the air with 
analytical balance. Then it is weighed in 
the liquid that known density. And the 
result is calculated.
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Ürünlerimizin kalitesini ve güvenilirliğini, modern laboratuvarlarımızda 
gerçekleştirdiğimiz kapsamlı testlerle garanti altına alıyoruz.
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Kütlesel Erime Akış Hızı (MFR) Tayini 
(TS EN ISO 1133-1)

Malzemenin işlenmeden önce sıcaklık 
karşısında davranışının incelenmesi 
amacı ile yapılır. MFR cihazı ile yapılan 
testten çıkan numuneler analitik terazi ile 
tartılarak bulunan değerlerin gr/10 dk 
birimi ile sonuçları tespit edilir.

Determination of MFR (Melt Flow 
Rate) (TS EN ISO 1133-1)

It is done with the aim of examining the 
behavior in response to temperature 
before processing the material. Values 
are determined in g/10 min.

11
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Oksidasyon İndüksiyon Süresi Tayini (OIT) (TS EN ISO 11357-6)

OIT, kararlı hale getirilmiş malzemelerin oksitlenmeyle bozunmasının bağıl ölçüsüdür. Bu, bir 
kalorimetrik ölçme yapılarak malzemenin belirli bir sıcaklıkta, oksijen veya hava içinde ve 
atmosferik basınçta ekzotermik oksidasyonunun başlangıcına kadar geçen süre olarak belirlenir. 
Polietilen malzemelerin OIT tayini genellikle 200-210°C de saf oksijen altında yapılmaktadır. PE 
borular için kriter oksidasyon süresi minimum 20 dakikadır. OIT testi, PE boruların ve ekleme 
parçalarının imalat, kaynak ve uzun dönem dayanım şartlarında ne kadar iyi stabilize olduğunun 
ölçüsüdür. Şayet malzeme iyi stabil hale gelmezse, ekstrüzyon, kaynak veya yüksek sıcaklık 
uygulamalarında bozulmaya başlayacak olup bunun sonucunda ise boru ömrü azalacaktır.

Determination of Oxidation 
Induction Time (OIT) (TS EN ISO 
11357-6)

OIT is the relative measure of oxidative 
degradation of stabilized materials. This 
is determined by a calorimetric 
measurement of the time required for 
the material to reach the beginning of 
exothermic oxidation at a specified 
temperature, in oxygen or air, and at 
atmospheric pressure. OIT of 
polyethylene materials is generally 
carried out under pure oxygen at 
200-210 °C. The minimum oxidation 
induction time for PE pipes is 20 
minutes. The  OIT test is a measure of 
how well PE pipes and fittings are 
stabilized in manufacturing, welding and 
long-term strength conditions. If the 
material does not stabilize well, 
extrusion, welding or high temperature 
applications will start to deteriorate, 
which will reduce pipe life.
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Kalsinasyon ve Piroliz ile Karbon 
Siyahı Tayini (TS ISO 6964)

Boru gövdesinin UV Işınlara 
mukavemetinin sağlanması için 
yapısından bulunan karbon miktarının % 
olarak tespit edilmesi amacı ile yapılır. 
Azot gazı ile yüksek ısı fırınında yakılan 
numunede yanmayan kısım olan 
karbonun miktarı % olarak hesaplanır.

Determination of Carbon Black by 
Calcination and Pyrolysis (TS ISO 
6964)

Carbon black is in the pipe for resistance 
UV rays. %Carbon black content is 
determined in the pipe. % Carbon 
content of the sample is determined 
burned at high temperature in the 
furnace with the nitrogen gas.
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Pigment veya Karbon Siyahı 
Dağılımının Derecelendirilmesi (TS 
ISO 18553)

Malzemenin yapısındaki homojen 
pigment dağılımının incelenmesi amacı 
ile yapılır. Siyah borular için 20±10 μm, 
renkli borular için 60±20 μm kalınlığında 
alınan kesit mikroskop altında 
incelenerek derecelendirme yapılır.

Assessment of The Degree of Pigment 
or Carbon Black Dispersion (TS ISO 
18553)

This is done with the purpose of 
examination of homogeneous pigment 
distribution in the structure of the 
material. The rating is made by 
examination under microscope sections 
taken at 20±10 μm for black pipe and 
60±20 μm thick for color pipes.
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Çekme Özelliklerinin Tayini (TS EN 
ISO 6259-1/3)

Malzemenin kopma anındaki uzama 
miktarının % olarak belirlendiği testtir. 
Üniversal Çekme cihazı ile yapılan 
Kopma uzaması testi sabit hız altında test 
edilen numunenin kopma noktasına 
kadar çekilmesi ile yapılır. Uzama miktarı 
cihaz üzerindeki ekstansometre yardımı 
ile otomatik olarak ölçülür.

Determination of Tensile Properties 
(TS EN ISO 6259-1/3)

Amount of time of testing elongation at 
break of the material is determined in %. 
The sample is taken to the breaking point 
at constant speed in the Universal Tensile 
Test Device. The elongation is measured 
automatically with an extensometer on 
the device.
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İç Basınca Mukavemetin Tayini (TS EN 
ISO 1167-1/2)

Boruların çalışma ömrünün hızlandırıl-
mış olarak yüksek deney şartlarında 
belirlendiği bir test yöntemidir. Borular-
da; standartlarda verilen belirli bir sıcak-
lık, çevre gerilmesi ve süre altında iç 
hidrostatik basınca maruz bırakıldığında 
test süresi sonunda patlama olmamalıdır.

Determination of The Resistance to 
Internal Pressure (TS EN ISO 
1167-1/2)

This is a method that is determined 
working life of pipe on accelerated high 
test conditions. Pipe should not be burst 
under a specific temperature, 
environmental stress and internal 
hydrostatic pressure given at the 
standard at the end of the test period.
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Boyutların Tayini (TS EN ISO 3126)

Bu tayin metodu, geometrik sınırlara 
uygunluğu kontrol etmek üzere çapların, 
uzunlukların ve et kalınlıklarının 
ölçülmesi işlemlerini kapsar.

Determination of Dimensions (TS EN 
ISO 3126)

This method of determination covers the 
measurement of diameters, lengths and 
wall thicknesses to check conformity to 
geometric boundaries.
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Uçucu Madde Muhtevasının Tayini 
(TS EN 12099)

Bu metod PE(polietilen) boru 
malzemesinin 105°C'deki uçucu madde 
içeriğini tayin eder.

Determination of Volatile Content (TS 
EN 12099)

This method determines the volatile 
content of PE pipe material at 105° C

Boru Test Laboratuvarı 

21



Uzunluğundaki Değişim Tayini (TS EN 
ISO 2505)

Boruların bir etüv içinde belirli bir sürede 
ve belirli bir sıcaklığa maruz bırakıldıktan 
sonra % olarak ilk halinden ne kadar 
uzama veya kısalma davranışı yaptığının 
analiz edildiği bir test yöntemidir.

Determination of Longitudinal 
Reversion (TS EN ISO 2505)

The pipes are exposed to a certain period 
at a certain temperature in an oven. By 
lengthening or shortening % of its 
original amount is measured.
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      TURKISH ACCREDITATION AGENCY

As a Testing Laboratory
 

Arılılab Boru Test Laboratuvarı
 

Central Address: FERTEK Mah. ORGANİZE SANAYİ BÖLGESİ 3 sokak. No: 14 Daire: A - MERKEZ Niğde/Türkiye
 

 
 
 
is accredited in accordance with TS EN ISO/IEC 17025:2017 standard within the scope given in Annex following the
assessment conducted by TURKAK.
 
 
Accreditation Number : AB-1739-T
 
Accreditation Date : 05.08.2022
 
Revision Date / Number : 05.08.2022 / 00
 
 
This certificate shall remain in force until 04.08.2026, subject to continuing compliance with the standard TS EN ISO/IEC
17025:2017, related regulations and requirements.
 

 

 

Turkish Accreditation Agency (TURKAK) is a signatory to the European co-operation for Accreditation (EA) Multilateral Agreement (MLA) and International Laboratory
Accreditation Cooperation (ILAC) Mutual Recognition Agreement (MRA) in the scope of ISO/IEC 17025.

 
This document has been signed by Gülden Banu Müderrı̇soğlu on {1} with a secure electronic signature in accordance with the electronic signature law numbered 5070. Use the QR code to verify the e-signed
document.

ACCREDITATION CERTIFICATE

Gülden Banu Müderrı̇soğlu
Secretary General
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Genel Merkez: Ankara Caddesi No: 403/1, Yenişehir Mahallesi, Pendik, İstanbul, 34912

Wienerberger TR

ARILILAB: Niğde OSB Fertek Mahallesi 3. sokak No: 8 51200 Niğde

www.pipelife.com.trF (0216) 378 36 27,
İstanbul:(0216) 378 36 20 - Niğde:(0388) 502 00 15, E pipelife@pipelife.com.tr

Niğde Fabrika: Niğde OSB Fertek Mahallesi 3. sokak No: 8 51200 Niğde


